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@ Leitwalze f u r Materialbahnen 

© Die Erfindung bezieht sich auf eine Bah n leitwalze mit 
einer Beschichtung fur eine Rollenrotationsdruckmaschi- 
ne mit einem zylindrischen Grundkorper und einem auf 
diesen aufgebrachten Mantel aus einem den Grundkor- 
per umgebenden Material. In das den Grundkorper umge- 
bende Material sind Tragkorper eingebettet, deren punkt- 
formig endende Erhebungen eine Farbruckubertragung 
durch die Materialbahn (5) und die Bahnleitwalze (8) ver- 
hindern. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Leitwalze fur Materi- 
albahnen, bei spiel sweise bedruckte Materialbahnen, die in 
Rotationen bearbeitet werden. 5 

Aus dem Stande der Technik DE 39 31 479 Al ist eine 
bogenfuhrende Folie als Aufzug fur Gegendruckzylinder 
und Bogenuberfuhrungszy Under in Bogenoffsetrotations- 
druckmaschinen fur Schon- und Widerdruck bekannt. Wah- 
rend des Bogenlaufes durch eine Druckmaschine kommt die 10 
frisch bedruckte Bogenseite in direkten Kontakt mit den Bo- 
genuberfuhrungszylindern; bei Schon- und Widerdruck 
wird die frisch bedruckte Bogenseite nach einer Wendung 
zusatzlich auf die Druckzylinder der nachfolgenden Druck- 
werke aufgepreBt. Um dennoch mit einer (constant guten 15 
Qualitat drucken zu konnen, mu6 dafiir Sorge getragen wer- 
den, daB auf der Mantelftache von Bogenuberfuhrungszylin- 
dern und Druckzylindem moglichst wenig Druckfarbe auf- 
gcbaut wird. Auf diese Zylinder wird cine bogenfuhrende 
Folie aufgezogen, deren Oberflache strukturiert und mit ei- 20 
ner oleophoben, verschleiBfesten und inkompressiblen Sili- 
konschicht versehen ist. Durch das gute Farbabzugsverhal- 
ten der Folie wird der Farbaufbau auf Bogenfiihrungs- und 
Druckzylindem minimal. 

EP0 523 448 Bl offenbart eine beschichtete Papierleit- 25 
walze fur eine Rollenrotationsdruckmaschine mit einem zy- 
lindrischen Grundkbrper und einem mit dem Grundkbrper 
innig verbundenen Material mit einer rauhen farbabweisen- 
den Oberflache. Der Mantel umfaBt eine erste, die Oberfla- 
che des Grundkbrpers umgebende Schicht, die von einer 30 
zweiten Schicht umgeben ist, Die erste, die Oberflache des 
Grundkbrpers umgebende Schicht besteht aus einem ultra- 
hochmolekularen Kunststoff, der eine ausreichende Affitat 
zum Material des Grundkbrpers besitzt. Die zweite farbab- 
weisende Schicht besteht aus einem ultrahochmolekularen 35 
Kunststoff als Tragersubstanz fiir einlagig eingemischte 
Glaskugeln, wobei die Glaskugeln um maximal 20% ihres 
Durchinessers aus der Oberflache der zweiten Schicht. her- 
ausstehen. 

SchlieBlich bezieht sich EP 0 287 023 auf eine eine defi- 40 
nierte Oberflachenrauhigkeit erzeugende Beschichtung ei- 
nes Werkstiickes. Eine Matrix aus Sintermaterial besteht aus 
Nickel, Kobalt oder eisenhaltigcn Legicrungen und einem 
Hartmaterial der KorngrbBe zwischen 25 und 150 um. Das 
Hartmaterial ist vorzugsweise Wolframkarbid mit einer 45 
KorngrbBenverteilung zwischen 25 und 150 um. 

Es hat sich gezeigt, daB beschichtete Papierleitwalzen, 
wie sie in EP 0 523 448 A2 vorgcschlagen werden, mit dem 
Nachteil behaftet sind, daB die Kontaktflache mit der zu fuh- 
renden Materialbahn zu groB ist und es durch die auflxeten- 50 
den Adhasionskrafte zu Riickubertragung von Farbe an die 
herausstehenden Flachen der Glasperlen kommen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Auflage- 
flache einer zu fiihrenden Materialbahn an einer Bahnleit- 
walze zu minimieren. 55 

GemaB der vorliegenden Erfindung wird diese Aufgabe 
dadurch gelbst, daB in das einen Grundkbrper umgebende 
Material Tragkbrper eingebettet sind, deren punktfbrmig en- 
dende Erhebungen eine Farbruckiibertragung durch die Ma- 
terialbahn verhindern. 60 

In weiterer Ausgestaltung des der Erfindung zugrunde lie- 
genden Gedankens bestehen die Tragkbrper aus kornfbrmi- 
gem Siliziumkarbid, welche in das den Grundkbrper umge- 
bende Material eingebettet sind. Der Tragkbrperdurchmes- 
ser liegt zwischen 100 und 1000 um. Das den Grundkbrper 65 
umgebenden Material kann ein Harz oder Kunstharz sein, in 
wclchem die Tragkbrper aufgenommen sind. Die Schicht- 
dicke dieses Materials liegt zwischen 0,2 und 1 mm. 



Der Grundkbrper seinerseits kann als hohle, metallische 
Walze ausgefiihrt sein, deren Walzenmantel aus Stahl oder 
Aluminium besteht, Eine andere Ausfuhrungsvariante be- 
steht darin, den Walzenmantel in Kohlenstoff auszufuhren, 
wodurch die Bahn walze sehr leicht wird und ein geringes 
Tragheitsmoment aufweist. 

Die Tragkbrper kbnnen einerseits als einzelne zackenfbr- 
mige, iiber das Tragermaterial herausragende Erhebungen 
aus Siliziumkarbid ausgefiihrt. sein. Dann entstehen auf den 
Bahnleitwalzen eine Vielzahl benachbarter punktformiger 
Erhebungen, die die Kontaktflache zur Materialbahn mini- 
mieren, gleichzeitig aber deren wirksame Fiihrung nicht be- 
eintrachtigen, da die Bahn gleichmaBig iiber die Bahnbreite 
unterstiitzt ist. 

Eine weitere Ausfuhrungsvariante fur die Tragkbrper 
kann darin bestehen, die mit einem Erhebungsmuster, bei- 
spielsweise zahnformig, auszufuhren und in das den Grund- 
kbrper umgebende Material einzubetten. Damit lieBe sich 
die Anzahl der punktformigen Erhebungen auf der Bahnleit- 
walze einfach vergrbBern. 

In einem erfindungsgemaBen Verfahren zur Herstellung 
einer Beschichtung einer Bahnleitwalze werden nachfol- 
gende Verfahrensschritte ausgefiihrt: 
das Aufbringen einer Harzschicht aufs einen Grundkbrper, 
das Aufspriihen pulverfbrmigen Siliziumkarbids zur Bil- 
dung ungleichmaBiger Schichten und 
dem Unterziehen der Anordnung bestehend aus Grundkbr- 
per, Harzschicht, Siliziumkarbidschicht einer Warmebe- 
handlung zur Polymerisation des Tragermaterials. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren gestattet eine sehr ein- 
fache Herstellung der Beschichtung der Bahnleitwalzen, 
von denen eine Vielzahl, je nach Komplexitat der Rollenro- 
tation und der Vielzahl mbglicher Bahnpfade, zum Einsatz 
kommen. 

Die Erfindung sei anhand einer Zeichnung detaillierter er- 
lautert. 
Es zeigt: 

Fig. 1 cine sich an die Kuhlgruppe anschlieBende Bahn- 
pfadsektion von der aus die Materialbahn in den Wendestan- 
geniiberbau gelangt, 

Fig, 2 eine erfindungsgemaBe Bahnleitwalze mit punkt- 
fbrmig endenden Erhebungen zur Abstiitzung der Material- 
bahn und 

Fig. 3 eine erfindungsgemaBe Bahnleitwalze mit Tragkbr- 
pern, die mit einem punktformigen Erhebungsmuster verse- 
hen sind. 

In der Darstellung gemaB Fig. 1 ist eine Bahnpfadsektion 
widergegeben, innerhalb der die Bahn von einer Kuhlgruppe 
in einen nachgeordneten Wendestangenuberbau uberfuhrt 
wird. 

In dieser Darstellung ist in vereinfachter Form ein Bahn- 
pfad widergegeben. Auf einer Stellflache 1 befindet sich ein 
Gestell 2 sowie ein Falzapparatzylindertcil 13 - die anderen 
Komponenten einer Rotation sind hier nicht dargestellt - 
wobei das Gestell 2 verstellbare Gestellschuhe 3 aufweist. 
Die Materialbahn 5 lauft — beispielsweise von einer vorgela- 
gerten Kuhlgruppe 3 kommend - auf der Bahneinlaufseite 4 
in das Gestell 2 ein, welches eine Vielzahl von Bahnleitwal- 
zen 8 aufnimmt. 

Die dem Bahnpfad 6 folgende Materialbahn 5 lauft auf 
eine Umlenk walze 7 auf, von der sie in eine Wendestangen- 
uberbau 10 einlauft, Neben dort vorgesehenen Wendestan- 
gen 10.1 zur Umlenkung der Materialbahn 5 oder deren 
Wendung sowie deren Langsbeschnitt, ist im Wendestan- 
geniiberbau 10 eine Bahnspannungskompensation 11 vorge- 
sehen. Nach Passage des Wendestangenuberbaus 10, der auf 
einer Plattform 9 aufgenommen sein kann, lauft die Materi- 
albahn 5 iiber einen Falzapparatuberbau 12 und den ersten 
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Langsfalz 14 in einen Falzapparateinlauf 15 ein, der bei- 
spielsweise durch ein Walzenpaar gebildet sein kann. Daran 
schlieBt sich das Falzapparatzylinderteil 13 an, in welchem 
aus der kontinuierlichen Materialbahn 5 einzelne Bxemplare 
gebildet werden. 

Aus Fig. 1 geht hervor, daB insbesondere im Verlauf des 
Bahnpfades 6 von der Bahneinlaufseite 4 bis zur Umlenk- 
walze 7 die Materialbahn 5 von Bahnleitwalzen 8 beidseitig 
gefuhrt ist. Dies bedeutet, daB die Bahnleitwalzen 8 jeweils 
auf die bedruckte Ober- bzw. Unterseite der Materialbahn 5 
einwirken, an das Nichtablegen von Farbe besonders hohe 
Anforderungen gestellt werden rnussen. 

Fig. 2 zeigt eine erhndungsgemaBe Bahnleitwalze mit 
punktformig cndendcn Erhcbungen. 

Die beschichteten Bahnleitwalzen 8 rotieren jeweils um 
ihreRotationsachsen 17, wobei durch ihre Hohlkonstruktion 
das Massentragheits moment sehr stark herabgesetzt ist. 

Der Walzenmantel 18 - der Grundkorper - kann einer- 
scits aus Metall- Stahl oder Aluminium - bcstehen, andercr- 
seits ist seine Ausfuhrung auch aus Kohlenstoff oder als 
kohlenfaserverstarkte Verbundkonstruktion denkbar. Auf 
dem solcher Art beschaffenen Grundkorper 18 wird eine 0,2 
bis 1 mm starke Tragermaterialschicht 19 aufgebracht, in 
welche die einzelnen Tragkorper 20 eingebracht sind. Die 
Tragkorper 20 - pulverformig aufgebrachtes Siliziumkarbid 
- sind derart beschaffen, daB sie mit punktformig endenden 
Erhebungen 20.1 aus der Tragerbeschichtung 19 herausra- 
gen. Es handelt sich um Erhebungen 20.1 deren Flanken re- 
lativ flach abfallen, so daB keine Bruchgefahr oder derglei- 
chen besteht. Die Tragkorper 20 sind groBtenteils in die Tra- 
gerbeschichtung 19 eingebettet und bilden somit eine punkt- 
formig verteilte Auflageflache fur die Materialbahn 5 auf 
der Bahnleitwalze 8, die einer Farbruckubertragung entge- 
gen wirkt, da kein flachiger Kontakt erzeugt wird. 

Fig. 3 schlieBlich zeigt eine erfindungsgemaBe Bahnleit- 
walze, deren Erhebungen ein Muster aufweisen. 

Im Unterschied zur in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsva- 
riante sind die Erhebungen der Tragkorper 20 mit einem Er- 
hebungsmuster 20.2 versehen, d. h. mehrere nebeneinander- 
liegenden Erhebungen, die keine gemeinsame Auflageflache 40 
bilden, sondern punktformig enden. Da die Schichtdicke der 
Tragerbeschichtung 19 variieren kann, konnen auch groBere 
Tragkorper 20 in dicsc eingelasscn werden und werden von 
der Tragerbeschichtung 19 trotzdem vollstandig umschlos- 
sen. Da pro Tragkorper 20 mehrere Erhebungen vorgesehen 45 
sein konnen, kann die Tragkorperdichte pro Flacheneinheit 
der Umfangsflache der Bahnleitwalze 8 etwas geringer aus- 
fallcn verglichen mit der in Fig. 2 dargestelltcn Ausfuh- 
rungsvariante. 

Das pulverfonnige Siliziumkarbid als Tragkorpeniiaterial 50 
wird vorzugsweise aufgespriiht wie auch die aus Harz oder 
Kunstharz bestehende Tragerbeschichtung 19 vorzugsweise 
aufgespriiht wird, wobei die Schichtdicke zwischen 0,2 und 
1 mm liegt. Die Tragkorper 20 aus Siliziumkarbid haben ei- 
nen Durchmesser im Bereich von 0,2 bis 1 mm und bilden in 55 
der noch nicht vollstandig polymerisierten Tragerbeschich- 
tung 19 eine gleichmaBige Schicht. Die gesamte Anordnung 
aus Grundkorper 18, Tragerbeschichtung 19 und in dieser 
eingebettete Tragkorper 20 wird zur vollstandigen Polyme- 
risation einer Warmebehandlung unlerzogen, wodurch die 60 
Tragerbeschichtung 19 aushartet und ein bestandiger Ver- 
bund der aufgezahlten Komponenten entsteht. 
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1 Stellflache 

2 Gestell 

3 Gestellschuhe 



4 Bahneinlaufseite 

5 Materialbahn 

6 Bahnpfad 

7 Umlenkwalze 

8 Bahnleitwalze 

9 Plattform 

10 Wendestangeniiberbau 
10.1 Wendestangen 

11 Bahnspannungskompensation 

12 Falzapparatiiberbau 

13 Falzapparatzylinderteil 

14 erster Langsfalz 

15 Falzapparateinlauf 

16 Trichtereinlaufwalze 

17 Rotationsachse 

18 Walzenmantel 

19 Tragerbeschichtung 

20 Tragkorper 

20.1 Erhebung 

20.2 Erhebungsmuster 

Patentanspriiche 

1. Bahnleitwalze mit einer Beschichtung fur eine Rol- 
lenrotationsdruckmaschine mit einem zylindrischen 
Grundkorper und einem auf diesern aufgebrachten 
Mantel aus einem dem Grundkorper umgebenden Ma- 
terial, dadurch gekennzeichnet, daB in das den 
Grundkorper (18) umgebende Material (19) Tragkor- 
per (20) eingebettet sind, deren punktformig endende 
Erhebungen (20.1, 20.2) eine Farbruckubertragung 
durch die Materialbahn (5) auf die Bahnleitwalze (8) 
verhindern. 

2. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragkorper (20) aus Siliziumkarbid 
bestehen. 

3. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser der Tragkorper (20) 
zwischen 100 und 1000 um liegt. 

4. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das den Grundkorper (18) umgebende 
Material (19) ein Harz ist. 

5. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schichtdicke des den Grundkorper 
(18) umgebende Materials (19) zwischen 0,2 und 1 mm 
liegt. 

6. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Walzenmantel (18) aus Stahl besteht. 

7. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Walzenmantel (18) aus Aluminium 
besteht. 

8. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Walzenmantel (18) aus Kohlenstoff 
besteht. 

9. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tragkorper (20) eine zackenformig 
iiber das Tragermaterial (19) hervorstehende Erhebung 
(20.1) aufweisen. 

10. Bahnleitwalze gernaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragkorper (20) ein zackenlor- 
mig iiber das Tragermaterial (19) hervorstehendes Er- 
hebungsmuster (20.2) aufweisen. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Beschichtung ei- 
ner Bahnleitwalze mit nachfolgenden Verfahrensschrit- 
ten: 

dem Aufbringen einer Tragerschicht (19) auf einen 
Grundkorper (18), 

dem Aufspruhen puiverformigen Siliziumkarbids zur 
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Bildung einer gleichmaBigen Schicht 
und dem Unterziehen der Anordnung aus Harzschicht 
(19) pulverisiertem Siliziurnkarbid auf dem Grundkor- 
per (18) einer Warmebehandlung zur Polymerisation 
des Tragermaterials (19). 
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Abstract of DE19853414 

A web guide roll, for a cylinder rotary printing machine, has a coating (1 9) with embedded support 
bodies (20) having projecting tips (20.1) to prevent ink transfer by the material web onto the roll (8). An 
Independent claim is also included for producing a coating on a web guide roll by spraying silicon 
carbide powder onto a resin coating (19) and heat treating to polymerize the coating. 
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